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PROJEKTO JGYVENDINIMAS KEICIANT DRABUZIU KONSTRAVIMO METODIKA
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Anotacija

Gaminant drabuzius biitina jvertinti medziagy technologinius susitraukimus, nes jie jtakoja
linijinius gaminiy matus. Sie susitraukimai gali biiti jvertinti skirtingy gamybos procesy metu, bet tai
turi buti padaryta ne véliau kaip iki medziagos suskaidymo j kirpinius ir yra tiesiogiai susij¢ su
jmonése taikomomis drabuziy konstravimo metodikomis.

AB Utenos trikotazas ilgus metus gamino drabuzius i§ medvilninio trikotazo. Nedidelg dalj
drabuziy gamino i§ viskozés, bei sintetiniy pluoSty medziagy. Todél lekaly sudarymui buvo
naudojami teoriniai medziagy susitraukimo procentai. Gamybos procesas buvo sklandus,
konstravimo metodika buvo pasiteisinusi gaminamam asortimentui. Bet per paskutinius kelerius
metus Zenkliai padaugéjo gaminiy i§ vilnos, viskoziniy, lininiy ir kity naujy pluosty medziagy.
Kadangi minimos medziagos yra maziau stabilios, jmoné susidiiré su didesniais linijiniy maty
nukrypimais nei klienty leistinos tolerancijos ribos. Todél buvo pradétas jgyvendinti projektas
drabuziy konstravimo metodikos keitimui.

Straipsnyje yra analizuojamos medziagy savybés ir gamybos procesai turintys jtakos gaminiy
matams. Aprasomi pagrindiniai jmonése taikomy gaminiy kosntravimo metodiky privalumai ir
triikumai. Taip pat pateikiami atliktos bandyminés gamybos rezultatai, procesy pakeitimai, medziagy
testavimo tvarka.

Raktiniai ZodZiai: konstravimo metodika, medziagos technologiniai susitraukimai, lekalai,
gamybos procesas.

Ivadas

Imones, kurios gamina drabuzius bendradarbiauja su uzsakovais. IS jy gauna uzsakymus,
kuriuose yra nurodomi ne Zmogaus matmenys, o jau pasiiito gaminio matai. Taip pat klientai pateikia
ir leistinas nuokrypiy ribas. Tad vienas gamybiniy imoniy uzdaviniy — uzsakovui pateikti tinkama
produkcijg (aprangg), kuri atitikty pateiktas lenteles ir nevirSyty leistiny nuokrypiy intervaly.

Drabuziy galutiniams matams (ilgiui, plo¢iui) jtakos turi ne tik sudaryty lekaly (iSkarpy) linijiniai
matai, bet ir medziagy santraukos atsirandan¢ios drabuzio gamybos metu. Sios santraukos priklauso
nuo medziagosgos sudéties, jos mezgimo (ar audimo) tipo, medziagos apdailiniy procesy metu
naudojamy rezimy ir chemikaly (dazymas, dziovinimas ir kt.). Taip pat medziagos drabuziy gamybos
proceso metu yra veikiamos skirtingytechnologiniy rezimy: patiria jtempimus suklojimo ir sukirpimo
metu, yra veikiamos gary (lyginimas), slégio ir temperatiiros (jei yra numatytas detaliy apdorojimas
presu). Ir visi Sie procesai turi jtakos galutiniams gaminio matams, kurie negali virSyti leistiny
tolerancijos riby. Tad drabuziy gamybos jmonés susiduria su i$Sukiais kaip uztikrinti kliento
pageidaujamg gaminiy kokybe (aptariamu atveju linijinius matus) ir patiems dirbti efektyvial,
iSvengti produkcijos atgaminimo, nukainojimo ir kt. dél maty neatitikimo. (1-2). Nors biidus, kaip
jvertinti medziagos technologinius susitraukimus gamybos metu pasirenka kiekviena jmoné
individualiai, bet tai visuomet tiesiogiai yra susij¢ su iSkarpy sudarymu. Visus $iuos biidus galima
suskirstyti j dvi dideles grupes (toliau drabuziy konstravimo metodikas):

v Pirmoji metodika (A) — lekaly sudarymas jvertinant medZiagos technologinius susitraukimus.

Pagal metodika gaminio lekalai sudaromi juose i§ karto jvertinant medziagos susitraukimo
procentus ir linijiniai matai iSkarpose neatitinka kliento maty lentelés.

17



IZVALGOS, 2022 Nr. 1 ISSN 2669-0330 (online)

v" Antroji (B) — lekaly sudarymas be technologiniy medZiagos susitraukimo procenty. Pagal
metodika gaminio lekalai atitinka kliento pateiktus matus, o medziagos technologiniai
susitraukimo procentai yra jvertinami ruoSiant isklotines sukirpimui.

AB Utenos trikotazas drabuziy lekalai iki projekto jgyvendinimo pradzios buvo sudaromi pagal
pirmajg konstravimo metodika (A). Per paskutinius kelis metus stipriai iSaugus medziagy
asortimentui, vis daugiau atsirasdavo linijiniy gaminiy maty nukrypimy nuo leistiny riby. O tai turéjo
tiesioginés jtakos jmonés rezultatams. Siekiant iSlaikyti stabilesnius gaminiy matus ir lengviau
pritaikyti lekalus gamybai buvo nutarta jmonéje vykdyti projekta drabuziy konstravimo metodikos
keitimui. Straipsnio autoré buvo paskirta projekto vadove ir buvo atsakinga uz projekto tiksly bei
iSkelty uzdaviniy jgyvendinima.

Straipsnio tikslas — pristatyti jmonéje AB Utenos trikotazas vykdyta projekta ir jo rezultatus,
kei¢iant drabuziy konstravimo metodika.

UZdaviniai:
1. ISanalizuoti medzZiagy savybes, kurios jtakoja technologines santraukas gamybos procesy
metu.

2. Pateikti jmonése taikomy drabuziy konstravimo metodiky privalumus ir tritkumus.

3. Aprasyti sukurtg medziagy testavimo metodika ir pristatyti bandyminés gamybos rezultatus.

4. ApraSyti gamybiniy procesy pakeitimus, susijusius su drabuziy konstravimo metodikos
keitimu.

Medziagy ypatybés jtakojancios technologines santraukas

Visos pasaulyje gaminamos medZiagos néra idealiai stabilios ir nekintancios struktiiros. Jos visos
daugiau ar maziau keiciasi (traukiasi, kartais plinta). Taip pat jos reaguoja j mechaninius bei terminius
poveikius jos sukirpimo ir siuvimo metu. Kaip ir kiek medziaga trauksis priklauso nuo Zemiau
iSvardinty veiksniy (3-5):

v" Pluosto sudétis. Maziausia traukiasi medziagos i§ sintetiniy pluosty (poliamido, poliesterio),

daugiausia — natiiraliy pluosty (vilnos, lino). Taip pat medziagy stabilumui jtakos turi elastano
Kiekis jose.

v Medziagos pynimas. Austinés medZziagos yra Zymiai stabilesnés lyginant jas su megztinémis
medziagomis. Trikotazinés medziagos tarpusavyje taip pat skiriasi savo tasumu. Lygaus
skersinio pynimo medZiagos maziau traukiasi, nei lastikinio pynimo.

v' Medziagos gamybos apdailos procesai. Medziagy stabilumg lemia ir daZymo, stabilizavimo
bei kiti technologiniai rezimai, kuriuos jos patiria iki galutiniy apdailos operacijy.

Kuo drabuZiy gamintojas naudoja daugiau skirtingos sudéties ir pynimo medZiagy, tuo
sudétingesné yra gamyba. Bitina tiksliai jvertinti kaip medziaga elgsis sukirpimo ir siuvimo metu.
Perdirbant medZziaga, ji gali trauktis (plisti) $iy procesy metu (6-7):

v" Medziagos laikymo metu (sandéliavimo budai). Jprastai medZiagos laikomos suvyniotos j
rulonus ir patiria tempimus. Todél rekomenduojama medZiagas su elastano, vilnos bei
viskozeés pluostais, ypac trikotazines, prie§ sukirpimg relaksuoti (laikyti iSvyniotas laisvame
biivyje) ne maziau nei 12 valandy. Tai sumaZzina kirpiniy susokimo tikimybe po sukirpimo
proceso.

v Medziagos klojimo ir sukirpimo metu. Ypa¢ aktualu trikotazinéms medZiagoms, nes dél savo
struktdiros jos yra tamprios. Tad svarbu parinkti tinkamus klojimo rezimus, kad per daug
nejtempti medziagy. Pertempus medziaga po sukirpimo ji grjzta j savo pirminj buvj, tad
kirpiniai gali i$siklaipyti.

v" Kirpiniy terminio ir sléginio apdorojimo metu. Jei yra reikalingos tokios operacijos kaip
detaliy dubliavimas (veikiama presu arba lygintuvu), marginimas ar lipduky klijavimas
(veikiama presu) — kirpiniai traukiasi priklausomai nuo pluostinés sudéties ir naudojamy
technologiniy reZimy.

v Gaminiy lyginimo metu. Atliekant galutinj pasifity gaminiy lyginima jie taip pat gali trauktis.
Sio susitraukimo dydis priklauso nuo medziagos pluostinés sudéties.
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Visos §ios galimos santraukos turi baiti zinomos iki konkretaus gaminio sukirpimo, kad jas biity
galima jskaiciuoti ir jvertinti lekaluose ar isklotinése. [vertinus §iuo parametrus pasitti gaminiai turi
atitikti uzsakovy norimus drabuziy matus. Jprastai santraukos yra pateikiamos procentine iSraiska
medziagos iSilgine ir skersine kryptimis ir nustatomos testuojant medziagas. Jei jmoné nuolat naudoja
tokios pacios sudéties ir struktiros medziagas, bendradarbiauja su tais paciais medziagy
gamintojais — tuomet biina testuojamos tik naujos medziagos, o jprastam asortimentui yra nustatomi
teoriniai medziagy technologiniai susitraukimo procentai, kuriais vadovaujasi drabuziy
konstruktoriai.

Pirmosios (A) konstravimo metodikos procesas, jo privalumai ir trilkkumai

Sudarant gaminio konstrukcija atskiruose lekaly taskuose yra pridedamas medziagos
susitraukimo dydis iilgine ir skersine kryptimis. Sis dydis i§ procenty yra perskaiiuojamas j
centimetrus pagal matuojamos vietos dyd;j ir pridedamas prie pateikto mato. Tad galutinis matas
lekale neatitinka kliento pateikto dydzio gaminio maty lenteléje.

Metodikos privalumai (su salyga, kad medziagos yra pakankamai stabilios):

v Sudarytas gaminio lekaly komplektas tinka to paties artikulo visiems uZsakymams ir

spalvoms.

v" Lekalus rankiniam sukirpimui galima iSbraizyti i§ anksto, nereikia laukti kol bus pagamintos
ir iStestuotos konkre¢ios medziagos.

v Nereikia kiekvieng kartg atlikti medziagos testavimo ir pagal faktinius susitraukimo
procentus perdaryti iSkarpy.

Metodikos trukumai:

v' Jau pradedant sudaryti gaminio konstrukcijg reikia zinoti medZziagos technologinius
susitraukimus. Daznu atveju §i informacija néra zinoma i§ anksto, todél naudojami teoriniai
susitraukimo procentai pagal artikulus.

v’ Pasikeitus medziagos technologiniams susitraukimo procentams reikia atlikti keitimus
konstrukcijoje per naujo jvertinant visus taskus. Jei toks keitimas atliekamas prie§ pat
sukirpima — tai stabdoma gamyba, reikia laukti kol bus atliktos korekcijos lekaluose. Jprastai
tai uztrunka vieng — dvi darbo dienas, nes keitimai atliekami visam uzsakymui i§ konkretaus
artikulo, o ne pavieniams modeliams.

v' Esant dideliam modeliy srautui sunku laiku susekti medziagos technologiniy parametry
pasikeitimus modeliams, kuriems lekalai yra sudaryti seniau nei prie§ metus. Tad gali
atsirasti maty neatitikimy gamyboje esant kartotiniams uzsakymams.

v" Jei to paties artikulo medziaga skirtingai elgiasi atskirose spalvy grupése, tai néra galimybés
greitai ir efektyviai pritaikyti Siy skirtumy gamyboje. Konstruktorius turi sudaryti
papildomus iskarpy komplektus.

v Pavyzdziy siuvimui ir gamybos uzsakymams medziagos gaminamos skirtingais kiekais, tad
ju technologiniai susitraukimai skiriasi. Kai kuriais atvejais tie skirtumai biina zenklts. Todél
sudétinga 1§ pirminiy pavyzdziy jvertinti kokie gaminiy matai bus gamybos metu. To
pasekoje atsiranda dideli linijiniy maty neatitikimai, vir§ijantys tolerancijos ribas. Pasitaiko
atvejy, kai dél $iy nukrypimy tenka atgaminti visg uzsakyma.

v' Dalis klienty praso kiekvieno sezono gaminiy lekaly. Kadangi iSkarpos yra su jau
jvertintomis papildomomis uzlaidomis susitraukimui, o klientai paprastai pageidauja gauti
iSkarpas, kurios atitikty jy nurodytus matus, tai tenka perdaryti lekalus. Tai reikalauja
papildomy laiko resursy, kurie galéty buti panaudoti naujy gaminiy konstravimui.

Matyti, kad metodika turi daugiau trikumy nei privalumy, kuriy pagrindiniai yra lankstumo

trikumas, sudétingesnis ir ilgiau trunkantis lekaly pritaikymas pagamintos medziagos savybéms.
Ypatingai aktualu jei gamyba vyksta i§ maZziau stabiliy pluosty medziagy.
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Antrosios (B) konstravimo metodikos procesas, jo privalumai ir trikumai

Sudarant gaminiy konstrukcijas, kuomet i§ anksto néra vertinami technologiniai medziagy
susitraukimo procentai, lekalai yra paruoSiami be papildomy santrauky. Tokiu atveju jie atitinka
kliento pateiktus linijinius matus. O visos reikalingos papildomos santraukos yra jvertinamos
sudarant isklotines.

Konstravimo metodikos privalumai:

v Sudarant konstrukcija nereikia i§ anksto Zinoti ir turéti medziagos technologiniy

susitraukimy. Jie reikalingi jau tik prie§ medziagos sukirpima.

v" Yra sudaromas tik vienas gaminio lekaly komplektas, nepriklausomai nuo medZiagos
faktiniy sustraukimo procenty, todél sumazéja tikimybé gamyboje sumaiSyti lekaly
komplektus.

v' Kai kei€iasi technologiniai medziagos susitraukimo procentai nestabdomas sukirpimo
procesas, nes $is dydis jvertinamas sudarant iSklotines, nereikia laukti kol keitimus atliks
konstruktorius.

v Esant dideliam modeliy srautui konstruktoriui nereikia stebéti medziagos technologiniy
parametry pasikeitimy ir nereikia keisti lekaly. Ypa¢ aktualu konstrukcijoms sudarytoms
seniau nei prie§ metus.

v Sumazé¢ja linijiniy maty neatitikimy, virSijan¢iy tolerancijos ribas, nes yra testuojamos visos
medziagos.

v Jei klientas pageidauja gauti lekalus — konstruktoriui nereikia jy perdaryti panaikinant i§
lekaly medziagos technologiniy susitraukimy uZzlaidas. T. y. neeikvojamas veltui darbo
laikas, kuris gali biti skirtas kity konstrukcijy sudarymui.

Konstravimo metodikos trikumai:

v Padaugéja isbraizomy lekaly komplekty (rankiniam sukirpimui) dél labiau individualizuotos
gamybos.

v Lekalai gali buti i$braiZomi tik jau esant pagamintoms medziagoms, tad jei yra daug lekaly
spausdinimui yra didesnés laiko sagnaudos, nes néra galimybés juos paruosti anks¢iau.

v Reikalingi papildomi Zzmogi$kieji ir laiko resursai nustatyti faktinius medziagos susitraukimo
procentus.

Aprasyta metodika yra lanksti, lengvai pritaikoma prie medziagos savybiy. Taip pat
atsilaisvinami konstruktoriy resursai, nes nereikia atlikti grjztamyjy darby, jei pagaminta medziaga
yra stipriai neatitinkanti numatyty teoriniy parametry. Gamybos metu yra lengviau suvaldyti
linijinius gaminiy matus.

Medziagos testavimo metodikos parinkimas, bandyminé gamyba ir jos rezultatai

Idiegiant jmonéje nauja drabuziy konstravimo metodika bitina ne tik pakeisti konstravimo
taisykles ir lekaly sudarymo principus, bet ir iSbandyti norimus jdiegti keitimus. Taip pat biitina
perzitréti ir gamybos procesus, nes dalis jy keiiasi, atsiranda naujy. Bitina numatyti Kokiais
metodais atlikti medziagy testavimg jmonéje.

Medziagos technologiniy susitraukimy nustatymo metodikos gali biiti jvairios. Daugiausia
metodiky yra pritaikytos nustatyti gaminiy susitraukimui po skalbimo. Sis testavimas atliekams tokia
tvarka: yra atkerpamas numatyto dydzio medziagos gabalas, jame pazymimi kontroliniai taskai ir
atlickamas skalbimas. Tuomet yra pamatuojamas rezultatas ir paskai¢iuojama kiek medZiaga
susitrauke arba iSplito (8, 9). Remiantis jomis buvo sukurta ir medziagos technologiniy susitraukimy
testavimo metodika, medziagos skalbimg keiciant lyginimu, garinimu ar presavimu, priklausomai
nuo numatyty gamybos procesy. AB Utenos trikotazas buvo numatyta, kad medZiagos turi biiti
testuojamos pries jas sukerpant. Pagal metodika nuo medziagos galo nuvyniojami 2 — 3 m trikotazo
ir atkerpamas gabalas 60x60 cm. Ant jo pagal Sablong yra pazymimi 8 kontroliniai taSkai 50 x50 cm
(zr. 1 pav).
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1 pav. Sablono medZiagos testavimui eskizas

Sis gabalas yra lyginamas, presuojamas arba garinamas priklausomai nuo numatyto gamybos
proceso ypatumy, paliekamas atsiguléti ir po t0 pamatuojami atstumai skersine ir iSilgine kryptimis.
Tuomet pagal gautg rezutlatg paskai¢iuojamas medziag0s susitraukimo procentas:

_ (rezultato vidurkis — 50)

_ % 100
0 50

Jei gaunamas neigiamas rezultatas — laikoma, kad medziaga traukiasi, jei teigiamas — plinta.
Gautas rezultatas jraSomas j jmonés informacing sistema.

Numacius testavimo metodikg atlikta eksperimentiné marskinéliy ir laisvalaikio dzemperio (2
pav.) gamyba, kuriems lekalai sudaryti pagal naujai diegiama drabuziy konstravimo metodika.
Sudarytos gaminiy iSkarpos, jose nejvertinant medziagos susitraukimo procenty.

| |
\ li

2 pav. Marskinéliy (A) ir laisvalaikio dZemperio (B) eskizai

Eksperimentinei gamybai parinkta po 2 skirtingus artikulus 18 trijy pagrindiniy medziagy grupiy:

1) Pirma grupé: lygiaus skersinio pynimo medziagos i medvilnés (gali biti su elastanu).
Medziagos vidutinio tankumo. Jmongéje paprastai i§ jy gaminami marskinéliai, miego bei
apatiniai drabuziai.

2) Antra grupé: storesnés ir sunkesnés medvilninés medziagos (gali biiti miSiniai su poliesteriu,
elastanu), kuriy pynimas yra su presinémis kilpomis arba lygus skersinis su Siausiamu sitlu.
Iprastai i§ tokiy medziagy gaminami laisvalaikio riibai, dzemperiai, sportinés kelnés ir kt.

3) Medziagos i§ vilnos ir vilnos miSiniy puosto verpaly, vidutinio tankumo. Vienas parinktas
artikulas lygaus skersinio pynimo, kitas — rasStuoto lastikinio pynimo. I$ tokiy artikuly
gaminami marskinéliai, apatiniai termo rubai ir kiti panasiis gaminiai.

Parinktiems artikulams atlikti medziagy susitraukimo testai pagal aprasyta metodika. Gauti

dydziai jvertinti sudarant iSklotines. Viso sukloti 6 klojiniai, sukirpta ir pasiiita 150 vnt. gaminiy.
Stebéti visi procesai: testy atlikimas, medziagos klojimas ir sukirpimas, kirpiniy komplektavimas,
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siuvimas, lyginimas. Matuoti kirpiniai ir gaminiai pries ir po lyginimo. Rezultatai parodé (1 lentelé),
kad kirpiniai linke trauktis 1§ ilgio ir ploc¢io, priklausomai nuo pynimo tipo ir medziagos sudéties i8
karto po sukirpimo proceso. Labiausia traukési kirpiniai i§ meZiagos su vilna. Pasiuvus lyginimo metu
gaminiai susitraukia tiek, kiek ir buvo gauta testy atlikimo metu. Todél nuspresta, kad neztenka
jvertitni tik terminio apdorojimo medziagos susitraukimg, butina papildomai jvertinti ir medziagos
susitraukimg sukirpimo proceso metu.

1 lentelé. Bandyminés gamybos rezultaty santrauka

Eil. | Informacija apie medziagg | Kirpiniy ilgio | Gaminiy ilgio | Kirpiniy plo¢io | Gaminiy plocio
Nr nukrypimas nuo | nukrypimas nuo | nukrypimas nuo | nukrypimas nuo
sukirpimo t.b. mato sukirpimo t.b. mato
lekalo lekalo

1. 100% medvilne, 180 g/m?; | Iki 0,5 cm (iki | Iki 0,7 cm (iki | Iki 0,5 cm (iki | Iki 0,2 cm (iki
lygus skersinis pynimas 0,5%) 1.2%) 0,5%) 0,4%)

2. 100% medvilng, 120 g/m?; | Iki 0,8 cm (iki | Iki 0,5 cm (iki | Iki 0,6 cm (iki | Iki 0,2 cm (iki
lygus skersinis pynimas 1%) 0,7%) 0,7%) 0,4%)

3. | 100% medvilné- | Iki 0,4 cm (iki | Iki 0,8 cm (iki | Iki 0,4 cm (iki | Iki 0,6 cm (iki
poliesteris, 270 g/m? | 0,7%) 1,1%) 0,7%) 1,2%)
lygus skersinis pynimas,
su Siausiamu sitlu

4. 100% medvilng, 280 g/m?; | Iki 1,0 cm (iki | Iki 0,4 cm (iki | Iki 0,9 cm (iki | Iki 0,9 cm (iki
lygus skersinis pynimas, | 1,7%) 0,6%) 1,6%) 1,8%)
su Siausiamu sitlu

5. 100% Tencelio vilna, 130 | Iki 1,6 cm (iki | Iki 1,5 cm (iki | Iki 0,9 cm (iki | Iki 2,3 cm (iki
g/m?; lastikinis raStuotas | 2,9%) 2,3%) 1,8%) 4,8%)
pynimas

6. | 70% vilna 30% silkas, 190 | Iki 0,9 cm (iki | Iki 4,1 cm (iki | Iki 0,7 cm (iki | ki 1,6 cm (iki
g/m?,  lastikinis  2+2 | 1,5%) 6,6%) 1,3%) 3,3%)
pynimas

Ivertinus bandyminés gamybos rezultatus ir patobulinus gamybos procesus, parinktas vieno
gamybinio uZsakymo steb¢jimas. Tam buvo pasirinkta mot. palaidiné trumpomis rankovémis.
Pagaminti gaminiai buvo kokybiski, linijiniai maty nukrypimai nevir§yjo kliento pateikty maty
tolerancijos riby. Tad nuspregsta pradéti pilng drabuziy konstravimo metodikos keitimg gamyboje.

Gamybos proceso pakeitimai, galutinis jgyvendinimas gamyboje

Pakeitus konstravimo metodikg ir papildomai pradéjus testuoti medziagas apraSyta nauja proceso
tvarka. Kad darbuotojams biity paprasc¢iau komunikuoti ir darbas bty efektyvesnis, dalis procesy
automatizuota. Informacijai sisteminti sukurtos lentelés jmonés naudojamoje informacinéje
sistemoje. Be to jgyvendinant projektg yra neiSvengiamas ir pereinamasis laikotarpis, kai gamyboje
vienu metu yra abejais metodais sudaryty gaminiy konstrukcijy. Tad sklandus ir aiskus informacijos
matomumas yra biitinas norint kad gamyboje viskas vykty be trikdziy. Gamybos procesy apraSymas
taikant skirtingas metodikas yra pateikiamas 2 lenteléje. Joje atsispindi ir pokyciai padaryti kei¢iant
gaminiy konstravimo metodikas.

2 lentelé. Gamybos procesy palyginimas taikant skirtingas konstravimo apraS§ymas

(A) Konstravimo metodika (B) Kosntravimo metodika
M-gos susitraukimo Lekalai sudaryti be m-gos susitraukimo
technologiniai procentai jvertinti | procenty. Ruosiant dokumentus m-gos normos
lekaluose atskiruose taskuose. paskaic¢iavimui nurodomi teoriniai m-gos
susitraukimo procentai

Procesas
Konstravimas
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Medziagos Skai¢iuojant m-gos sgnaudas Skaiciuojant m-gos sgnaudas sudaromos
normos sudaromos isklotinés uzsakymui iSklotinés uzsakymui, jose jvertinant numatoma
paskaiciavimas be papildomy medziagos m-gos susitraukima.
gamybai sustraukimo procenty.
Medziagos Neatliekamas M-gos testavimas atliekamas pagal aprasyta
testavimas tvarka ir taisykles, gauti rezultatai suvedami
imonés informacinéje sistemoje
Medziagos Sukirpimo cecho operatorés Sukirpimo cecho operatorés paruosia faktines
sukirpimas paruosia faktines iSklotines, jose | iSklotines, jose papildomai jvertindamos m-gos
papildomai nejvertindamos m-gos | susitraukimo procentus Jei yra numatytas
susitraukimo procenty. Jei yra rankinis kirpimas — iSbraiZzomi lekalai jvertinant
numatytas rankinis kirpimas — m-gy testy rezultatus, braizoma jau tik turint
iSbraizomi lekalai biitent tokio gautas m-gas.
dydzio, kokio yra sukonstruoti.
Lekalai gali biiti iSbraizomi i§
anksto, dar neturint gauty
medziagy sukirpimui.
Siuvimas Gaminama jprasta tvarka, Gaminama jprasta tvarka, procesai nesikeicia
procesai nesikeicia

Visiems jmonéje sudaromiems gaminiy lekalams nauja konstravimo metodika pradéta taikyti

2021m pirma mety ketvirtj, o gaminti pradéta 2021m antrg ketvirtj. Dél gamybos procesy specifikos
mazdaug metus buvo pereinamasis laikotarpis, kai drabuziai buvo sekerpami ir siuvami lekalais,
sudaryti buvo abejomis metodikomis. Siuo metu gamybos rezultatai yra stebimi. Pasitaikantys
neatitikimai yra analizuojami, apraSomi. Jei yra poreikis — papildomai tobulinamos drabuziy
konstravimo taisyklés ar kiti gamybos procesai.

ISvados

1.

Medziagy technologinius susitraukimus jtakoja medziagos struktiira, verpaly sudétis bei jos
gamybos apdailos procesai. Stabiliausi yra audiniai i§ sintetiniy arba medvilnés verpaly,
maziausia stabilios yra nattiraliy pluosty, tokiy kaip vilna ar kanapés, megstinés medziagos.
Drabuziy konstravimo metodika, kai lekaluose i$ anksto yra jvertinami mezdiagos technologiniai
susitraukimai yra maziau lanksti, sunkiau individualizuoti gamybg kintant medZiagos
parametrams lyginant su metodika, kai Sie susitraukimai yra jvertinami sudarant isklotines, o ne
lekalus.

MedzZiagos testavimo metodika paruosta remiantis patvirtintomis metodikomis, pritaikant
Jmong¢je esamiems procesams. Bandyminés gamybos metu nustatyta, kad biitina jvertinti ne tik
medZiagos susitraukimus po terminio apdorojimo, bet ir tuos, kurie atsiranda dél sukirpimo
proceso.

Imonéje AB Utenos trikotazas pritaikant gamyboje naujai jdiegta drabuziy konstravimo metodika
buvo koreguoti procesai. Papildomai pradétos testuoti medziagos ir gauti parametrai yra
jvertinami ruoS$iant iSklotines medziagos sukirpimui.
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IMPLEMENTATION OF THE PROJECT BY CHANGING PATERN MAKING METHODOLOGY
IN AB UTENOS TRIKOTAZAS

Inga Breitmozeré,
Utena Unoversity of Applied Sciences, Faculty of Business and Technology,
Maironio str. 7, Utena

Summary

In the manufacture of garments it is necessary to evaluate the technological shrinkage of fabrics as they
affect the final linear dimensions of clothing. These shrincages can be assessed at diferent production
processes, but this must be made before fabric cutting into pieces because this is directly related to paatern
making systems used in factories.

AB Utenos trikotazas has been producing clothes from cotton jersey for many ears. A small part of the
garments was made of viscose and synthetic fiber materials. Therefore theoretical percentages of fabrics
shrinkage were used in time of patterns producing. The production process was smooth, pattern making
methodology was suitible to the production type. But there has been a significant increase in wool, viscose,
linen and other new fiber fabrics over the last few years. Because the mentioned materials are less stable, the
factory has encountered larger deviations in linear measurements than tolerances allowed by custumers. Thats
why a project to change pattern making methodology was started.

The article analyzes the characteristics of fabrics and manufacturing processes that affect the dimensions
of clothes , describes the main advantages and disadvantages of the pattern making methods used in factories.
The results of the produced test production are presented also as the comparison of procedures change is
provided and fabrics testing order aplyed.

Keywords: Pattern making method, technological shrinkage of fabrics, pattern, manufacturing process.
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